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Проверочный расчет 

в соответствии с системой уравнений для рабочей части кор

пуса мясорубки была составлена программа для ЭВ~rt типа СМ-4 на 

языке програ м~:иро:вания "PORТRAlI - 4". Опреде,дЯлаСЕ за висимость 

размеров шнека, -корпуса и решетки от ЧИСЛ8 оборотов шнека и 

коэqxpициента уплотнения при неизменной производлрельности (такой ' 
же, как у электромнсорубки ЭМШ 30/100-4). 

При расчетах принято: производительность мясорубки N=30кГ/час ; 

в реше тке отверстия диаме тром ;6 7мм располох{ены RОiщентрично в 
один ряд; односторонний зазор 1',~ежду шнеком и корпусом ·0,5м;У1; на ' 
корпусе у · режущеЙ .пары 12 ребер сечением 1х2 мм; плотность ' пере

раба тывае мого продукта J=I,1 г/см3 ; коэфрициент уплотнения про
дукта Купл=I,6У2,0. 

Текст программы, результаты paC t;e Ta на ЭВМ и графики, по

строе нные по этим результатам, приведены ниже. Программу составил 

инже неР-ПРОГРВМIvtИст отд. 6~ М..юсков В.М. 

Анализ графиков (рис .84) показываат: 

1. _Приемлемые минимальные размеры шнека ' (dmв~ d
P1

) получаются 
при 7-8 отверстиях в решетке (дJLq сравнения - в электромясорубке 

ЭМШ 30/100-2 в решетке 18 ' отверстий ;6 7мм). 

2. Предпочтит.ельнее ·выбрат:ь однозаходный шнек, Т.К . скорости 

вращения при этом выше, Т.е. редуктор электромясорубкй проще. 

(Двухзаходный шнек выгодно J1рименять, если необходимо обеспечить 

60ЛЬШУЮ производительность) . 

з . Скорость вращения ОДRОЗВХОДНОГО шнеI{а в зависимости от Купл 
меняется от 132 до 191 о б/:,;lЗ . Об :цее передаточное число peДYI\Topa 

при э том . 2070 . 
L. = -------- = 21 t 7 .;. 15.0, 

132.;.191 

где: 2870 - число 060РОТОВ вала электродвигателя В МИНУТУ. 

Редуктор можно выполнить двухступенчатым, с передаточным 

числом в одной ступе ни , _ 

L = fL = v 21,7.;.15, О = 4',;; .;. 3,9, . 
1 • 

что меньше, чем в сущеСТВУЮЩЕМ редукторе, где L1 = 5,5.;.6,3. 

4~ Значение у гла подъема ВИТI{а ~HeKa ol=7280 в обоих случаях 
(т.е. приZ=7 иZ=8) меНЫ!lе l чем , в ;jМШ 30/100-4, гдаОС=100 • . 
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ВЫВОДЫ 

I. Возможность в I,6 .;. 2,4 раза увеличить скорость вращения 
шнека позволяет упростить КОНСТРУIЩИЮ редуктора - выполнить его 

ДВJХСТУПСНЧЭТНМ и малогабаритным. (В настоящее время в отд.928 -
разрабатывается конструкция маJroгабаритного четырехступенчзтого 
( !) редуктора). При этом снизятся ма териальные и тру довыв за тра ты -
на привод, уменьшатся потери энергии в редукторе. 

2. Возможность в 2,3 - 2,6 раза уменьшить число отверстий в 
решетке позволяет в 1,5 - 2,0 раза уменьшить размеры всех дета
лей мясорубки - диаметр и толщину решетки, диаметр и длину шнека, 

размеры рабоче й части корпу са. При ЭТОм значительно уменьшатся 

затраты н? - материалн приставки. 

3. Уменьшение размеров деталей и изменение их конструкции по
зволяе т примени-ть ' ~ их иЗГОтовления высокопроизводительное 
оборудование: 

- wтаrvшовать отверстия в тонкой решеТI\.8, либо сверлить малое 

число наклонных отверстий (7-8 штук) на проет,ОМ оборудовании с 
> 

одной установки; 

~ штамповать тонкие ножи; 

- фрезеровать (точить) витКй шнека с постоянным шагом на ста нках

эвтоматах. 

Руководитель группы ФСА лэз лпэо " Эл/З'ктросила" 

~~ Герасимов В.М. 
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RE AL N ,KT , L l , K IR,KV,K~PL ,~ ~ 

N=3 .1 
0=<1>.7 
IШ= 1 .1 
TYPt *,' dUЕЛиТЕ КУЫ1' 
ALCI:.Pf 11<lJ,KUPL 

· Ll=S~RT(j.lll15926*u** 2 /4) 

Dt<l=г 
DSv:::()Rl ' 
()R2:::2+2*li 
DSN=[)K2 
K IK=~.b 
Z=Кlu*(DSh**~-~~v*.г)/U**2 
'1 '(1-' t: 1 V ii. , Z 
fOK~AT(lX,' Z=',F~.l) 

' Y~I:. *,'ьuihИТf [' 
ACCtPT , lH,L ' 
F о R ;0.1 А Г ( f ц • 1 ) 
PkHH l~'i!,l 
ОRl=«D+~.15)*l-3~ l Q1S9*U)/3.1415q 

", Ok2=t;Jt<H2*u 
)SV=DRl 
DSN =DH2 

Программа 

расчета ' 

lY ~E 12~,DRl,bk2 
PRINT 12~~DН l , ИН 2 ~-
FURr-iА Г(lХ! , ' i)Яt:;:~ ~f-5..2IlХ, 'DK2~" ,F'S.2) 
K.It-<:::lt<I»<*2/(Uk2**2':'Оt<1**2) 
1'у р Е. 1 3 '11 , -к JR 

' PklNl 13>/J~t\Ik 
FOKMAT(lX,'KI~=·,f5.l) 
t;=L l ' ' 
tll"l=\D.2 
i\ Т=8/ 03-tI:jМ) 
r у r ,E 14 v) , кт 

PRl l'IT 14li,r<T 
fOH MA1 (lX, " Kl=' ,F5.i::) , 
,GA1=г*ll/~.141S9/~T/(VS~taSV) 
А L, F А 1 ::: А т AN ( r G А 1 ) * 1 8'" I :5 • 1 q 1 59' ;' 
ТУРЕ , l~ ~ ,ALFf\ l , )t:.Al 

"_-':-; .. -"1 "" 
, . 

PHINT ' 1'5 0, AL,f" А l, 1 GAl 
FUf<MAl (l 'Х, 'ЛLfJ.\l=' ,F~.2,' ' TG(ALFA1>:' ~F6. :-:~ 
TGA2=TGAi~q , 
ALFA2=ATAN(JGA2)*lb./J.l~15q 
TY~E lGJ,АL~Аг~Г~А~ , 
~kINT lь~,АLFА2,IGАг 
F 0'[\ А I ( 1 х, , А l f А г. = , , F () • 2 , , T'G ( А L f ' Д 2 ): • , F Ь • .3 > 
DК2=()~iН-{J. 1 +;'. Ц 
ТУРЕ 17 ~ , ик г 
р R l l'<r 1 7 1/1 , u к 2 
FURMAT(lXf'D~2=',Fb.S) 

Sl=3.1q159*Z*D**2/4 
S3=3.1Цl~Ч*( Й t\гk~г-USN**2)/4-12*0.2*0.1 
ТУРЕ lU 0 ,S,1,S3 
F'URMAT{P;,'Sl',Fb.3,' S3= ' ,F6.3) , 
KV=Sl/(Sl+~3) ". 

," 

~Q=13.5*N/{RО*КТ*КuРL*КV*(DSN**2-0SV**2)*(DSN+DSV» 
hM=UQ/TGA1 ' 

, ТУРЕ 190,I'IM 
Рf<IN'f '19Фi NМ 
FORMAT(rx,' 11=1 j NH=t,~8.3} ' 

N"I=(,It,)*2 tТ G А2 
ТУ Р Е 2 0'Ф , N"'1 

1--' '< 1 (~ 1 2 ib -/; , N Н 
fUkMAT(lX,' Ll=2 , N~=',f8.3///) 
SluP 
t: , Ф 

i 
, ! , 

i 
1 
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z= Ч . f' 

I\U~L = 1 • о 
j)~ l: i .7 4 

(}t< i;: .3. 1Ц 

Klk :: lQ . o'.J 
, к Т = ih . l o 
АиД 1 :: 0.12 
ALF,A2: ~ 3.2;: 
DI'2= 3.6.5~ 

ZI = 1 , NM= 
Ll=2 , NM:: 

[= 9 • .., 
KUPL=2.'lI 
O~1= 1.74 

()Н2= 3.14 ' 
К!К= ~ .65 
КТ: fi.70 
ALF Al= 6.12 
ALFA(!:: 2.$.i2 
ОК2: 3.635 

Z 1 = 1 , N,'1= 
lt=,г , NM= 

Z= 7. qJ 
KUPL=l.b 
DRl = 1~19 

DR2 = 2.59 
KIR = 0.65 
КТ = 0.76 
ALf Al= 7. б 5 
Al FA2: 28. 8 6 
D К2 = 3 .094 

Z 1=1 , Nf'I = 
l 1= 2 - " Nj4: 

" ' 

Z= 7. 1J', 
KlJ PL =г. ф 
1)t<1= 1.19 

() К2= 2.~9 
KIR= t;J.6~ 

КТ= 0.76 
AL F A1= 1.~5 

AL fA c= oгt\. bb 
D К2= ,> .~Ч4 

l1=1, N I'1 = 

Ll=2 , N .. ,= 

'/)9: 1 Ф 

Tb(ALFA1): ~ .1;P" 
TG(ALF A2Y= ~ . • '429 

145.132 
72 .'-,,66 

l = b .iJ 

I\ UPL=1. 6 
ОКl= 1 . 46 

01-12:: i..t\t) 

KIH= " .6~ 
"'Т:: 'iJ ./t> 

ALFAl= 6.66 T~(A LFA1~: O~l~l 
ALFA2= г5. (Ь . T(,(ALFA2):. fl , • .:f8 :~ ' 
[>1\2= 3. 3t.') 

Zl=l ~N:16S.~24 
Ll=~ ,NM = 8г.~!5 '. 

Z= , 8.0 
I\..UPL= l',~ 
D1-I1= 1.40 

" 

Dt-< г= 2.Ь6 
KII-I= ' VJ.~S 
КТ= 0.76 

TG(ALFAO":; ~.107 ", ALFA1:: 6.88 TG(ALf'Al): iJ .. 121 
TG(ALfAZ~= ~.42Ч : ALFA2= 25.76 IG(AlfA2J= t.~83 

'. ; • ОК2= 3 • .$65 
ZI=1 t NM= 132.~24 
Z1=2, i'f ~ = " 66.~i2 

lG(ALFAl): ~~ .13tj 
ТC~(ALFA2)::: ",.5':>2 

191.185 
9-5.593 

fGtnFA1>= i1 .B ~ 
TG(ALFA2>= 'lI .~52 

152.948 
76.474 

l=6.~ ... \, 
KUPL=1.6 
О ~ 1 = 1/1.ч-г 

ьнг= 2.'3>2 
KIR= wi.65 
КТ=Ф.76 
ALFA1= 4.1Ц IG(ALFA1) = 0.161 
ALFAZ= 32.76 TG(ALfA2)=~.643 

()К2= 2.023 
ZI=1 , NM = 227.0ь4 
п=2 , r~M:: ' 1~3.5:S2 

[= Ь.'/! , 

, KUt->L=2.'" 
DK1= v .42 

DR~= 2.32 
К ll~:: ,: .65 
КТ= 0.76 
ALfAl= '1.14 
ALFA2= J i . 76 
Dr\2= 2.523 

Z 1 :: 1, ' rH',:: 

[1=2, /';;" ' = 

r t {ALFA1)= <1 .161 
1 (; ( i\ и- А 2> = .,;. ь ц j 

181.Ь:'1 

"~.82') 

Результаты расчетов размеров шнека , корпуса . и решетки '. 
в зависимости ОТ ' числа оборотов шнека. 

Графики, построенные по реЗУ:IIьтаТ&\1Р'асчетов , ' приведеныI ' 
на рис. 84. . ' 
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Рис. 84. К проверочномУ. расчету 
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